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GESTION DES TEMPS

GLOB’TROTTER est une solution de pointage des temps en atelier et/ou
sur chantier, éditée par TACT. Permettant une information en temps réel ou

déportée, GLOB’TROTTER répond de maniére simple et efficace a cette

attente en matiére de suivi des temps.

Un outil adapteé

Dans le cadre de la PME-PMI, on arrive
actuellement a une informatisation de la

production et des suivis d’affaires a l'aide de
nombreux logiciels, plus ou moins spécifiques
a une activité ou a un secteur d’activité.

Aujourd’hui, il convient de maitriser au mieux
les prix de revient et la rentabilité des affaires.
Or, il subsiste une grande incertitude quant a la
maitrise des temps de production, du suivi des
produits etdes hommes. C’est pour contrer cette
lacune que le code barre et autres systéemes
d’identification ont fait leur apparition pour la
gestion du contrdle des temps.

Fonctionnalités
> Gestion de la présence.

» Gestion du suivi de production (séries
ou affaires, ..).

» Gestion de latracabilité (homme, affaire,
produit).

» Visualisation rapide des dépassements
de temps.

» Gestion des opérations ou taches.

» Association des différents colts horaires
aux taches.

» Historique des temps obtenus dans les
affaires.

» Moyenne pondérée automatique des
temps unitaires obtenus.

» Gestion des historiques de pointage
(homme, produit, opération).

» Statistiques multicritére selon divers
requétes.

» Comparatif des temps productifs et
improductifs.
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Fonctionnement

Le logiciel de gestion des temps possede un module de saisie de code barre ou puces RFID. Lancé
sur un terminal fixe ou portatif en atelier ou sur chantier, il permet de saisir les informations.

Pointage de la présence

Le pointage de la présence se fait tres simplement. Il suffit a 'employé de lire le code-barres de
son badge et le module enregistre son entrée ou sa sortie. Une fois qu’il a pointé, une ligne se
rajosl;Jte de)ms la liste précisant le nom de I'employé qui vient de pointer et I'état du pointage (Entrée
ou Sortie) .

Pointage de la production

Aprés un lancement en fabrication effectué depuis notre progiciel de gestion intégrée ANT ou
depuis votre logiciel de GPAO (voire depuis un simple tableur Excel®), il suffit d’éditer une fiche
de fabrication.

Cette “Fiche de Fabrication” permet a une personne de connaitre 'opération qu’elle doit réaliser,
les articles qu’elle doit utiliser ou fabriquer, avec leur quantité. Cette fiche contient également
des codes-barres pour la série ou les opérations. Ainsi, le pointage des opérations retourne vers
le logiciel les informations “temps”, qui permettent de contréler la production. Le retour des ces
informations, permet le calcul précis des colts de revient.

Pointage de la tracabilité

L’association des deux pointages précédents (temps et production) permet également le suivi de
la tracabilité des produits sur quatre niveaux (commande, article, composant, piece). Selon les
scénarios de pointages, on peut savoir en temps réel, le stade de progression de la commande
et son historique. La tracabilité permet également une gestion des stocks en temps réels (en
relation avec ANT ou votre ERP).

GESTION DES TEMPS

Récupération des données

La récupération des informations se fait en temps réel
ou en déporté dans le cas d’'un terminal de chantier
Les données ainsi récupérées sont traitées selon
divers criteres au choix du client.

L'écran de récupération des pointages (présence,
production, tracabilité, gestion des stocks) permet un
contrdle et une éventuelle correction rapide.

L'analyse est retournée automatiquement dans la
gestion de l'affaire client avec calcul du bilan de
rentabilité de cette derniére.




Gestion de la présence

> Calcul des heures effectuées par employée par
mois, semaine et jour.

» Transformation des pointages bruts selon les
regles définies par I'entreprise.

> Gestion des retards, des conges, des heures
supplémentaires, ...

» Comparaison entre temps de présence et temps
productifs.

Le logiciel, sur le plan de la présence, reste

ouvert pour une exportation des données vers
le logiciel de paie en place dans I'entreprise.

Gestion des temps opératoires

> Transmission des informations temps au logiciel
par pointage des opérations.

> Contréle de la production ou de la pose.

> Suivide I'évolution des temps réels d’'une affaire
par rapport aux temps estimés.

> Suivi global ou tache par tache.

» Gestion et calcul du codt de revient.
Gestion de la tracabilité

> Suivi de la tracabilité sur quatre niveaux
(commande, article, composant, piece).

> Gestion et visualisation des commandes en
temps réels.

> Actions directe sur les commandes par les
opérateurs en temps réel (mise a jour des
données, de prix, création d'un bulletin de
livraison, d'un avenant de commande, d'un
rajout ou d’'une reprise des pieces, ...).

GLOB’TROTTER

Progiciel de gestion intégrée

Calcul de la rentabilité

> Stockage des temps retournés dans les
différentes affaires.

> Calcul de la moyenne des temps unitaires
opératoire a partir des temps obtenus dans
les précédentes affaires.

> Remplacement automatique des temps.

> Recalcule des colts.

Maitriser le temps

Grace a la solution GLOB'TROTTER, on arrive a
connaitre et a maitriser :

> la rentabilité des affaires ;
> les temps opératoires ;

> I'évolution de ces temps opératoires ;

> la tracabilité des produits ;

> le suivi de la présence des hommes ;

> le comparatif temps de présence, temps productif
Ceci vous permet de maitriser parfaitement
les prix de revient et les délais, éléments

indispensables pour le bon fonctionnement de
I'entreprise et la satisfaction du client.
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